INSTRUKCJA ZAPRASOWYWANIA ZLACZEK MODULOWYCH QIK 90 mm - 110 mm
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Obcinakiem krgzkowym utnij rure
o wymaganej dtugosci (fig.1).

1. CIECIE RURY

2. GRADOWANIE RURY

Gratownikiem (fig.2) wykonaj
widoczne sfazowanie wewnetrznej
scianki rury. Musisz by¢ pewien, ze
ucieta rura jest okrggego ksztattu.

3. KONTROLA RURY

Po wykonaniu gradowania nalezy
skontrolowac¢ wzrokowo (fig.3) czy
sfazowana wewnetrzna krawedz
jest réwnomierna  na  catym
obwodzie oraz ewentualnie

usungc resztki polietylenu.

fig. 6

4. PRZYGOTOWANIE ADAPTERA 5. kACZENIE ZLACIZKI Z RURA 6. ZAPRASOWYWANIE

7. tACZENIE ADAPTERA (TULEI)i
ILACIKI-BAZY

Przed potgczeniem ztgczki-bazy z
adapterem  (tulejg) koniecznie
nalezy upewni¢ sie, ze ich
powierzchnie tqgczenia i

uszczelka sa nieuszkodzone

i wolne od zanieczyszczen.

Przygotuj i wzrokowo  sprawdz, czy
adapter (tuleja) (fig.4) , ktéra bedzie
zaprasowywana jest  wolna  od
widocznych uszkodzen / wgniecen.

Zatdz szczeke zaciskowq o profilu U
na adapter (tuleje) (fig.7) na styk z
plastikowym ogranicznikiem (fig.8).
Rozpocznij proces zaprasowania.
Sprawdz koniecznie wczeséniej czy
zaciskarka ma odpowieni moment
ftoka: wymagany wynosi 32Nm.

W16z adapter (tuleje) do rury, do oporu
(fig.5) Prawidtowa gtebokose
osadzenia  spowoduje  widoczno$¢
rury w oknie konfrolnym adaptera
(tulei) (fig.6).
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8. POZYCJA SICZEKI U

9. GNCZENIE BAZY i ADAPTERA 10. POZYCJA USZCZELKI

Dwie czerwone strzatki doktadnie
pokazujg miejsce przytozenia
szczeki o profil U do plastikowego

Ztqcz odpowiednio adapter
(tuleje) ze  ztaczkg-bazg, za
pomocq uchytu zaciskowego z

UmieTl uszczelkn centalnie w
Trodku powierzchni jnczenia bazy
i adaptera (fig. 10).

ogranicznika znajdujncego sin na uszczelkn.  Upewnij  sin, czy
adapterze (tulei) (fig.8). uszczelka weinl jest  prawidjowej
pozycji (fig.10). Dokrnl uchwyt

zaciskowy kluczem (fig.11) (fig.12).
Moment obrotowy wynosi 7 Nm.

fig. 13 Ztgczki modutowe QIK 90mm - 110mm prawidtowe srednice zaprasowanych adapteréw (tulei)

Do zaprasowywania ztgczek modutowych QIK uzywamy wytqcznie szczek o profilu U, po wykonaniu
potgczenia nalezy upewnic',sie, czy zastosowana zaciskarka ma odpowieniq site zacisku a takze, czy szczeki
nie sq uszkodzone / zuzyte. Srednice zaprasowanych adapteréw (tueli) powinny wynosic:

@ 50 - zakres prawidtowy: 50.0 - 50.5 mm
@ 63 - zakres prawidtowy: 63.0 - 63.5 mm
@ 75 - zakres prawidtowy: 75.0 - 75.5 mm
@90 - zakres prawidtowy: 91.0-91.5mm
@ 110 - zakres prawidtowy: 111.0- 111.6 mm

Prawidtowy pomiar srednicy zaprasowanego adaptera (tulei) wykonujemy w srodkowym rowku (fig. 13),
za pomocgq suwmiarki, doktadnie tak, jak jest to przedstawione na (fig. 14).






